SISSEJUHATUS

Kaesoleva juhendi eesmark on pakkuda selgeid ja slisteemseid juhiseid t66protsesside, kasutatavate
materjalide ning toovotete kohta, hdlbustamaks vaiksemate varvitoode teostamist.

EELTOO

Pinna ettevalmistus algab alati toodeldavate alade pdhjalikust pesemisest. Seejuures tuleks valtida
pesuvahendite kasutamist, mis sisaldavad vaha (nt paljud levinud autosampoonid), kuna need
sisaldavad sageli ka silikoonlihendeid, mis vdivad takistada jargnevate viimistluskihtide nakkumist.

Eelpesuks ja vahepealseks pindade puhastamiseks ei tohi kasutada lakibensiini ega tarpentiini, kuna
need jatavad pinnale rasvase kihi. Samuti tuleks valtida atsetooni ja nitrolahusti kasutamist — need on
liiga agressiivsed kemikaalid ning vdivad pdhjustada hilisemat kattekihtide defekte, naiteks pinna
,keetmist”.

Parim vahend pindade puhastamiseks on spetsiaalne silikoonipesu, mis on loodud just viimistluse
eelseks puhastuseks ning tagab pinna rasvade, mustuse ja silikoonijadkide eemaldamise.

Silikoonipesu kantakse pinnale kas ebemevaba lapiga voi pihustatakse pinnale pumppudeliga ning
seejdrel puhitakse pind koheselt puhta, ebemevaba lapiga iile.

Korralikult teostatud eelpesu on kriitilise tdhtsusega, et valtida probleeme kruntimis- ja varvitéddes.

Pinna ettevalmistus on (ks vérvitééde
olulisemaid etappe, kuna halvasti
teostatud eeltédd ei suuda viérvikiht
kunagi varjata.

LIHVPABERI VALIK

Lihvimisel kasutatava lihvpaberi valikul kehtib rusikareegel: iga jargmise paberi karedusaste ei tohiks
suureneda rohkem kui P100 vorra. Kui jargnev lihvpaber on margatavalt peenema karedusastmega, ei
eemalda see piisavalt eelneva paberi |8ikejalgi, mistdttu voivad lihvimisjdljed tulla ndhtavale
viimistluskihtide kuivades.

Parast lihvimist tuleb alati, vahetult enne jargnevaid to0etappe, puhastada pind silikoonipesuga ning
seejdrel puhkida Ule kuiva tolmulapiga.

Lihvpaberi dige kareduse valik on oluline, et saavutada soovitud pinna kvaliteet ja tagada jargnevate
kihtide hea nakkumine. Jargnev juhis aitab valida sobiva paberi vastavalt t66 iseloomule:



Jame lihvimine
Vanade ja tugevate aluspindade lihvimine:

e P80-P120
Rooste eemaldamine:
e P40-P80
Pahtli lihvimine
e P120, P150, P180, P240
Peen lihvimine
e P240, P320, P360-P800 (Nditeks tditekrundi lihvimisel: P320 + punane lihvvill)
Taitekrundi lihvimine enne véarvimist
e P400-P800

e Tavaliselt kasutatakse P500 + hall lihvvill enne vdrvimist; hobedase lakialuse vérvi puhul
soovitatavalt P600 + hall lihvvill.

Matistamine
e P800-P1500
Poleerimiseelne lihvimine
e P1500-P6000
Lihwvill (karukeel)
e Kasutatakse pindade karestamiseks ja matistamiseks.
o Punane vill — karedam, sobib pindade karestamiseks enne kruntimist.

o Hall vill - peenem, sobib pindade karestamiseks enne varvimist.
PAHTELDAMINE

Pahteldamist tohib alustada vaid sobivalt ettevalmistatud pinnal. Pahtel tuleb kanda otse metallile v&i
korralikult karestatud, vanale, tugevale ja tdielikult kuivanud aluspinnale.

Kui téodeldaval pinnal esineb roostet, tuleb see esmalt mehaaniliselt eemaldada — naiteks kargketta
vOi jdmeda lihvpaberiga (P40-P80). Seejarel tuleks pind toddelda P80 lihvpaberiga, et tasandada ketta
jdetud stigavad jaljed. Viimasena P120 lihvpaber, et tagada hea nakkumine vana varvipinnaga.

Pahtel tuleb valida vastavalt vajadusele ja kahjustustele. Alljargnev nimekiri aitab orienteeruda
pahtlitiiipide valikul:



e Klaaskiudpahtel
Stgavate mdlkide vGi toestamist vajavate kohtade taitmiseks. Sobib ka vdiksemate aukude
lappimiseks. Vajab, enne jargmist todetappi viimistlemist peenpahtliga.

e Alumiiniumpahtel
Sobib suurte kahjustustega pindadele. Talub hasti temperatuurikdikumisi tdnu heale
soojusjuhtivusele ning sobib ka pindadele, mis lisaks suurtele temperatuurimuutustele
puutuvad kokku vibratsiooniga.

e Tinapahtel
Vaga tugev ja mehaanilisele koormusele vastupidav peenpahtel.

¢ Multipahtel
Hea nakkuvuse ja to6deldavusega peenpahtel. Lihtne peale kanda ja lihvida.

e Soft-pahtel
Modeldud vaikeste molkide ja kriimustuste taitmiseks. Vaga lihtne lihvida.

e Ultrasoft-pahtel
Vaga kerge ja lihtsasti lihvitav pahtel vaikeste defektide parandamiseks. Méargatavalt kergem
kui teised pahtlid.

e Plastikupahtel
Elastne ja paindumiskindlam pahtel plastikdetailide jaoks.

e Pritspahtel
Kantakse pinnale pihustades. Sobib karestatud ja tdielikult kuivanud véarvipinnale voi otse
metallile. Kasutatakse tihti suuremate pindade lauspahteldamise korral. Viga heade
tditeomadustega — teatud juhtudel voib asendada tavalist pahteldamist.

Tahelepanul!
Pahtli segamisel kdvendiga tuleb jalgida tdpset kogust. Liigne kévendi ei liihenda tédaega, vaid voib
pohjustada hilisemaid varvikihi defekte, naiteks toonierinevusi véi laikude teket viimistletud pinnal.

KRUNTIMINE

Jargige alati toote spetsiifilisi juhiseid, eriti kui tegemist on roostetdrje krundiga. Uldjuhul tuleks
roostetorjekrunti pihustada 6hukeselt ja tihtlaselt 2-4 6hukese kihina.

Rooste valtimiseks kruntige alati kdik haljad metallpinnad happekrundi v6i EPO krundiga. Vdiksemate
ja isegi veidi suuremate pindade jaoks on mugav kasutada spraykrunte, kuna neid on lihtne kiirelt
kasutada.

Kui soovite saavutada kdige ndudlikumat ja vdga head roostekaitset, on aerosool EPO krunt hea valik.

Kuna viimistletavaid pindasid on palju erinevaid, siis siin on mdned ndited, milliseid krunte kuhu
kasutada:



HAPPEKRUNT

e Sobib klaaskiudpindadele ja korrosioonikaitsena otse metallile. Tagab hea korrosioonikaitse ja
nakkuvuse. Happekrunti kantakse pinnale ainult ks kiht.
NB! Happekrunt tuleb alati katta tditekrundiga enne jargmisi viimistluskihte.

EPO KRUNT

e Nakkub hasti klaaskiu ja erinevate metallpindadega. Sobib kasutada ka ainsa krundina ja véib
Ule varvida otse metallik- vi pinnavarviga.

Tsingitud pinnad
e Tsingitud aluspind vajab vaga korralikku pesu, seejarel katmist EPO krundiga.
PLASTIKU KRUNT

e Spetsiaalne plastiku krunt, mis aktiveerib pinna ja tagab hea nakkumise jargnevatele
viimistluskihtidele. Tavaliselt varvitu vGi sisaldab metallik osakesi, et lihtsustada pealekandmist.

Konserveerimine / korrosioonikaitse

e Kui puhastatud detailid tuleb jatta pikemaks ajaks seisma, tuleb need kaitsta niiskuse ja teiste
ilmastikuolude eest. Kindlasti ei tohi jatta happekrundiga ega taitekrundiga krunditud detaile
niiskesse keskkonda, kuna antud krundid imevad keskkonnast Shuniiskust, kui neid ei ole
kaetud varviga. EPO krundiga krunditud detailid kannatavad ka pikaajalisemalt valist niiskust,
aga krunditud pinnad peab enne uuesti t60 jatkamist matistama. Samuti voib kasutada Brunox
korrosioonitdrje sprayd, mis on moeldud otse metallile kandmiseks ja mille kaitse kestab kuni
2 aastat.

Lisaks on saadaval erinevad ained, mis on méeldud ddnsuste, mootoriruumi, auto pdhja, rattakoobaste
jne korrosioonikaitseks.

TAITEKRUNT

Taitekrundi eesméark on valmistada pind ette varvimiseks. Taitekrunt tdidab eelnevad lihvimisjaljed,
vaikesed poorid ning parandab varvikihi nakkumist aluspinnaga.

Pihustage 1-3 kihti Uhtlaselt paksu marja kihina, et kogu pahtli/krunditud ala oleks kaetud kuni
servadeni, tagades ka jdamedamate lihvimisjdlgede katmise.

Jargige toote tehnilisi nGudeid, sealhulgas kihtide vahelisi ooteaegu ja muid juhised, et saavutada parim
tulemus.

Tahelepanek:

Plldke véltida sirgete servade teipimist paberteibiga kruntimisala IGpus, kuna see jatab pinnale randi,
mis tuleb hiljem tasa lihvida. Et vadltida randi teket, kasutage ala I8pus naiteks hajutusteipi vdi detaili
vahekohtades poroloonteipi. See tagab sujuvama tlemineku vorreldes paberteibiga.



Erinevad kummitihendid:

Kummitihendite katmiseks kasutage tihendi tdsteteipi. See vdimaldab varvida nii, et varvijoon jaaks
tihendi alla, valtides ebalihtlasi servi.

Marg-marjale krunt

Meie valikus on kolm erinevat marg-margale krunti:
1. Marg-marjale tavakrunt
2. Marg-marjale EPO krunt
3. Marg-marjale krunt plastikule

Marg-margale krunti kasutatakse varvimise eelse lihvimisvaba krundina, mis voimaldab katta pinnad
varviga kiirema aja jooksujul. Tdpsemad andmed leiate toote tehnilisest kirjeldusest.

PINNAVARV

Enne varvimist segage varv alati pdhjalikult 13bi ja kontrollige tooni sobivust.

Pinna varvimine algab samamoodi nagu eelnevad t66tlusprotsessid — pindade hoolika ja silikoonipesu
ainega puhastamisega.

e Pind puhutakse surudhuga kuivaks, pestakse silikoonipesuvahendiga ja enne varvimist
plhitakse lle tolmulapi voi vahalapiga, mille kleepuv pind eemaldab viimasedki
tolmuosakesed.

e Plastdetailide puhul soovitame kasutada antistaatilist silikoonipesuvahendit.

e VeepoOhiste varvidega varvimisel kasutage spetsiaalset vahavaba puhastuslappi ja vesibaasil

varvile moeldud silikoonipesu ainet.

Pinnavarv on kahekomponentne (2K) varv, mis nGuab kdvendi (aktivaatori) ja lahusti lisamist (vastavalt
tootelehe infole). Parast kuivamist jadb pinnavarv laikiv ja tugev, ning seda ei ole vaja eraldi katta lakiga.
Lakkimine on vdimalik, kuid mitte kohustuslik (24h méddumisel varvimisest peab enne lakkimist pinnad
matistama). Pinnavarvi saab valmistada erinevate ldikeastmetega, alates taismatist kuni kdrglaikivani.

e Vaiksemateks toodeks on pinnavarv saadaval aerosoolis nii 2K (aktivaatoriga) kui ka 1K (ilma
aktivaatorita) versioonides, samas kui metallikvdrv on saadaval ainult 1K (ihekomponentsena)
ja vajab alati lakkimist.

Pinnavérvist ei saa teha metalliku efektiga toone, seega tuleb metallikvarv valida alati lakialuse (1K)
varvina ning katta lakiga.

Pinnavdrviga varvimine:

Pinnavarv on hea katvusega, seega lldjuhul piisab 1,5 kihist, et varv kataks piisavalt kogu varvitava
pinna. Teatud varvitoonid omavad kehvemat kattevdimet (erksad kollased, rohelised jms. toonid), mis
tdhendab, et pinna katmiseks on vaja peale kanda rohkem varvikihte.



e Esimene varvikiht kantakse peale "pooliku kihina" — 6huke kinnine laikiv kiht.
e Parast kihtidevahelist ooteaega kantakse jargmine kiht peale "tdiskihina".

e  Kui uus varvipind peab Ghtlaselt kokku minema vana pinnaga, vdib ilemineku koha peal
kasutada hajutuslahustit (aerosoolina voi varvipissiga)

e Peale varvi taielikku kuivamist vdib poleerida lilemineku koha keskmise poleerpastaga.

METALLIK VARV / LAKIALUNE VARV

Metallikvarv on ihekomponentne (1K) varv, mis ei sisalda kdvendit, vaid ainult lahustit. Flusilise ja
keemilise vastupidavuse saavutamiseks tuleb metallikvarv alati Gle lakkida.

Metallikvarviga varvimine:

Pinna varvimine algab samamoodi nagu eelnevad t66tlusprotsessid — pindade hoolika puhastamise ja
silikoonipesu ainega puhastamisega.

Varvimist alustatakse Ohukese esimese kihiga, et aluspind oleks kergelt l|abikumav.
Parast luhikest kihtidevahelist ooteaega, kui viarv on muutunud matiks, kantakse uus kiht varvi peale
tdiskihina. Kui tegemist on halva katvusega tooniga, voib peale kihtidevahelist ooteaega kanda peale ka
kolmanda varvikihi.

Kui uus varvipind peab kokku minema vana pinnaga, saab llemineku kohta pehmendada hajutussegu
pihustamisega hajutusalale, enne varvi pealekandmise alustamist.

Oluline:
Varvimismeetodites ja erinevate varvitlilipide vahel on erinevusi, seega jargige kindlasti toote tehnilisi
juhendeid.

LAKKIMINE

Lakialuse varvi puhul on peale varvimist ja enne lakkimist vahekuivamise aeg 15-20 minutit (20°C),
mille jooksul pind muutub Ghtlaselt tdiesti matiks.

Lakid jagunevad tavakasutuses Uldiselt kolme pdlvkonda, mida vdib iseloomustada vastavalt nende
koostisosadele:

1. Esimene pdlvkond (MS/2K lakid):
MS/2K lakid sisaldavad tooseguna suuremas koguses lahustit. Selle t6ttu on hea tulemuse
saavutamiseks soovitatav katta pind tldjuhul kolme lakikihiga.

2. Teine polvkond (HS/HS420 lakid):
HS/HS420 lakid sisaldavad viahem lahustit ja rohkem lakki, vérreldes esimese pd&lvkonna
lakiga. HS ja HS420 lakkide puhul on soovitatav kasutada 1,5-2 kihti, et saavutada vajalik
lakikihi paksus.



3. Kolmas podlvkond (UHS lakid):
UHS lakid sisaldavad veelgi vdhem lahustit ja rohkem lakki, vBrreldes HS/HS420 lakiga.
Seetdttu on UHS lakkide puhul piisav kasutada vaid 1,5 kihti, et saavutada soovitud tulemus.

Uldiselt kehtib reegel, et mida vanema pd&lvkonna lakk, seda soodsam on hind, kuid mida uuema
pdlvkonna lakk, seda vdiksem on vajamineva laki kogus.

Lisaks jagunevad lakid eriotstarbe jargi, nditeks:

e Kiirlakk
e Mattlakk
e Kriimukindel lakk

e Toostuslik lakk jne.

KATMINE

Katmisel valtige sirgete teipimisjoonte tekkimist varvimispiiride laheduses.

Soiduki katmine algab kaitsekile paigaldamisega, mille abil kaetakse terve sdiduk, et valtida materjalide
sattumist mittevajalikele pindadele. Seejarel 1digatakse kilest valja alad, kus t66d alustatakse. Loigatud
tooalade servadele paigaldatakse kattepaber, mille servad &aristatakse teibiga ja kile servad
kinnitatakse kattekile kiilge kogu ulatuses.

Peale kantud materjali teravate servade valtimiseks on vGimalik kattepaber kaarjalt tagasi keerata, et
tekiks lauge serv, mille abil hajub peale kantud materjal suuremale alale. (2K varvi ja laki puhul v3ib olla
vajalik Uleminekuala poleerimine parast materjalide kuivamist.) Voi kasutada alade servades
hajutusteipi.

Viimistletud pinna servadelt tuleb teibid eemaldada enne varvi
kuivamist!

KOKKUVOTE

Autot varvides on oluline jargida toote tehnilisi juhiseid,
tagada toodete omavaheline kokkusobivus ning puhastada
pinnad vaga pdhjalikult enne materjalide peale kandmist.
Autovarvid.ee veebipoest toodete ostmisel tagame toodete
kokkusobivuse.

Kui teil tekib kiisimusi voi midagi jadb arusaamatuks, on meie
klienditeenindus alati valmis vastama.

Mistahes selle juhendi osade kopeerimine on keelatud ja kogu juhendi sisu kuulub Devori Kaubanduse AS-i omandisse!



